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3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln

1

d1 d2 h9 d3 H7 d4 d5 +0,1 e h min. Länge l −0,2 t für Seiten-
druckstück-Ø

 6 12 12 M 4  6,2 2 10  9,9 4,4 3
10 16 16 M 4 10,2 2 12 11,9 5,4 5 | 6
12 18 18 M 4 12,2 2 14 13,9 6,6 8
16 25 25 M 6 16,2 3 18 17,9 7,9 10

Exzenterbuchsen GN 715.2 ermöglichen das Justieren von Seitendruck-
stücken GN 715 / GN 714. Die Position des Seitendruckstückes lässt 
sich mit ihnen den Erfordernissen des Werkstückes (Werkstücktoleranz)  
optimal anpassen.

siehe auch...
• Seitendruckstücke GN 715 (zum Einpressen) → Seite 900

• Seitendruckstücke GN 714 (ohne Druckstift, zum Einspressen) 
 → Seite 901

Hinweis

GN 715.2 Exzenterbuchsen
für Seitendruckstücke GN 714 / GN 715

1 d1

Bestellbeispiel
1

GN 715.2-6

• Stahl 
brüniert

• ISO-Passungen → Seite 1873

• RoHS

Ausführung 


