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Ausflihrung 4] Hinweis
e Aluminium Bugelgriffe GN 668 werden aus gebogenem Aluminiumprofil hergestellt.

- kunststoffbeschichtet
schwarz, RAL 9005, strukturmatt @ SW
silber, RAL 9006, strukturmatt OSR
- blank OBL
durch Gleitschliff
behandelte Oberflache
e Grifffu
Kunststoff
Thermoplast (Polyamid PA)
- schwarz, matt (bei SW / BL)
- hellgrau, matt (bei SR)
® Angaben zur Belastbarkeit > Seite 1842
* RoHS

Die Befestigung kann sowohl von der Riickseite (Form A) als auch, mit-
tels des GriffuBes aus Kunststoff, von der Bedienungsseite erfolgen
(Form B).

Aufgrund des Fertigungsverfahrens koénnen Sonderausfiihrungen
schon bei vergleichsweise geringen Stlickzahlen geliefert werden.

siehe auch...
e Biigelgriffe GN 728
(Aluminium, Montage von der Bedienungs- oder Riickseite) > Seite 120
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GN668-20-170-B-SW  , opermiache

1.2 Bedienen mit Maschinen- und Geréategriffen | Seite 127
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