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ProduktUbersicht Bkologisches Schmiersystem (Eco-System):

- Das eingebettete Schmierreservoir versorgt
direkt die Wdalzkdrper mit Schmiermittel.
Durch diese Funktion kdnnen die Schmierin-

tervalle erheblich verl&dngert werden.
Das Eco-System ist besonders wirksam bei
e Kurzhubeinsatz.

ARC/HRC-LinearfUhrungen sind ausgelegt mit vier
Laufbahnen in der O-Anordnung. Die Stahlkugeln \
Ubertragen die Kraft unter einem Kontakiwinkel von
45 Grad (siehe nachfolgende Skizze). Durch die
O-Anordnung ist eine hohere Torsionssteifigkeit
gegeben. Trotz beschrdnkten Platzverhdlinissen
wurden maoglichst viele, und die groBtmoglichen
Stahlkugeln eingesetzt, um bei den Tragzahlen und
den Steifigkeiten, ein Optimum zu erreichen.

Endabdeckungen

O-Typ-Anordnung

Hohe statische und dynamische Momenten- - Nachschmierung von allen

belastungen maoglich. Gleiche Tragzahlen fir alle cpe Seiten moglich.
Belastungsrichtungen, kompaktes Design.
Baugrdsse Lo Hc F
15 12.4 9.35
20 16.4 12.5
25 19.5 14.5 X-Typ-Anordnung
30 24.0 17
35 30.4 19.5
45 38.2 24
55 43.1 28.5

Einheit = mm . .

F=Mr/Lo (Lx) Doppellippendichtung

- StandardmaBig im
FUhrungswagen

enthalten

Kugelkette

Okologisches Schmiersystem

. Patentiertes Design Ep (Eco-System):
- Sehr leise - Das eingebettete Schmierreservoir
- Ruhiger Ablauf versorgt direkt die Walzkérper mit

Schmiermittel. Durch diese Funktion

kénnen die Schmierintervalle erheblich

verléngert werden.

Das Eco-System ist besonders wirksam
. Hohe Steifigkeit. bei Kurzhubeinsatz.

Verstdrktes Niro - Stirnblech zur Steigerung

— der Fihrungswageneigenschaften . .
- . Exzellente dynamische Eigenschaften : Vmax > 10 m/s, amax >500m/s2.
- Standardma@Big verstarkte Stahl- - Hohe statische und dynamische Momenten Belastung moglich.
abdeckungen an den Stirnseiten. . Gleiche Tragzahlen fUr alle Belastungsrichtungen.
- Erhdhung der Steifigkeit in X-Achsen . FOUhrungsschienen von oben (Schraubenkopfsenkung), als auch von unten
Richtung (Gewinde) verschraubbar.
- Spezielle Oberfldchenbeschichtungen sind moglich.
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Produkt Design Abdichtung Laufwagen

Verstarktes Niro-Stirnblech End-Dichtungen
Die stirnseitigen Niro - Bleche in L - Form werden mit Kunststoffumlenkung vor Beschddigung und dienen ) L ) ) .
Schrauben stirnseitig und von unten am FUhrungs- gleichzeitig als Abstreifer fUr grobe Spdne. Der Spalt D.|e ﬁf.lmsemge Do.ppe.ll|ppen-D|ch’rung schufz’r
wagen befestigt. Die stimseitigen Niro - Bleche zwischen der FUhrungsschiene und dem Stimblech stimseitig VPF dem Elndrlhgen vqn Fr.emdporhkeln
verstdrken die Kugelumlenkung, schitzen die ist <0,3 mm. und stelit sicher, dass kein Schmiermittel aus dem
FOhrungswagen austreten kann. Die Flexibilitat und
die Charakteristik des technischen Kunststoffmateri-
als TPU hat eine bessere Reibbest&ndigkeit und Reib-
fahigkeit, sowie einen hdhere Spannungsriss-Schutz
Fx c Niro-Stimblech gegenUber den herkémmlichen NBR-Kunststoffen.

Fy | Endkappe
- O
{Z Standard-Dichtung (S)
.ﬂ > - — Die S-Dichtung hat vorgespannten Kontakt zur
L Oberfléche der Schiene, dadurch entsteht ein noch
besserer Schutz gegen das Eindringen von Fremd- Schmiermittel
partikeln in den FUhrungswagen und gegen das Schmutz-
Austreten von Schmiermittel. Wir empfehlen den Partikel
Einsatz dieser Dichtung (S-Typ) fUr Applikationen mit
einer starken Verschmutzung in der Umgebung der
FOhrung, zum Beispiel beim Einsatz in Holz- - L
Durch die zusatzlich zur Schraubenverbindung angebrachte bearbeitungsanlagen, etc. Der Verschiebewider- B-Typ S-Typ
formschlUssige Verbindung des Niro - Stimblechs an der Unterseite stand ist héher als bei den Leichtlauf-Dichtungen
des FUhrungswagens, sind hohere Verfahrgeschwindigkeiten (B-Typ)
maoglich.
vmax 10 m/s amax 500 m/s?

Leichtlauf-Dichtung (B)

Einsetzbar fur die meisten Bedingungen, mit leichtem
BerUhrungskontakt auf der Schiene, und beidseitiger
Abstreifer-Funktion mitwenig Verschiebewiderstand.

A
o]
5
Vergleich des Verschiebewiderstandes |2 S
der beiden Dichtungs-Typen g
4
Der Verschiebewiderstand ist am groBten bei neuen ,8
LinearfGhrungen. Nach einer kurzen Einlaufzeit wird § B
sich der Verschiebewiderstand reduzieren und §
bleibt dann auf einem konstanten Level.
Zeit .
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Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

Abdichtung Laufwagen

Abdichtung vor Schmutzpartikeln

Verstdrkte Niro Stahlabdeckungen an den
Stirnseiten.

Der FUhrungswagen ist standardmdaBig mit einem
verstarkten  Niro-Blech  Uber die  Kunststoff-
Kugelumlenkung ausgelegt. Durch dieses Stirnblech
wird nicht nur die Umlenkung stabilisiert sondern
auch der grobe Schmutz vom Kunststoffteil
ferngehalten. Der Abstand zwischen dem Stahl-
blech und der Schiene ist kleiner als 0,3 mm.

Innendichtung

Die Doppellippendichtung vermeidet das Eindrin-
gen von Schmutzpartikel und verhindert den Austritt
von Schmiermittel.

Unten liegende Dichtung

Die untere Dichtleiste verhindert ebenfalls das
Eindringen von Schmutzpartikel und vermeidet den
Austritt des Schmiermittels. Durch diese beiden
Langsdichtungen und der stirnseitigen Dichtung
besteht eine Rundum-Abdichtung des Fiuhrungs-
wagens.

<0,3mm

Innendichtung

. cpe

Unten liegende Dichtung

Seite 8
DOLD Mechatronik

mfo@dOId'meChatron_lk'de SchleifmattstraBe 2 — D-77716 Haslach
www.dold-mechatronik.de

Telefon: +49 7832 / 9744670

24

Version: 2020_06

Lebensdauerberechnungen

Nominelle Lebensdauer in Meter

3
L = (3) * 10°m
F

Nominelle Lebensdaver in Stunden

L

Hinweis zur nominellen Lebensdaver

Die errechnete nominelle Lebensdauer entspricht
einer 90 % Erlebenswahrscheinlichkeit bei unter
gleichen Bedingungen eingesefzten Walzlagern.
Die 90 % Erlebenswahrscheinlichkeit ist ein statistisch
erreichter Wert aus einer Vielzahl von praktischen
Lebensdauertests.

Die Formel fur die nominelle Lebensdauerberech-
nung sefzt eine konstante Geschwindigkeit voraus.
Die Erlebenswahrscheinlichkeit sefzt voraus, dass die
FOhrungswagenldngsbewegung mindestens das
1,5-fache der FUhrungswagenlénge ist. Wird eine
hohere Erlebenswahrscheinlichkeit angestrebt, muss
der Faktor cr berGcksichtigt werden.

Lh=

2% Stiub * Miup * 60

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

ShEnsE - -
(%) Lov Cr
90 Lior 1
95 Ls: 0,62
96 Ly 0,53
97 L 0,44
98 L 0,33
99 Lir 0,21

Nominelle Lebensdauer in Meter

8
L, = C, * (%) * 10°m

Nominelle Lebensdauver in Stunden

Lnr
2 * Spp * Ny * 60

I—hr =
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FUhrungswagen Vorspannklassen

Vorspannklassen

Die ARC/HRC LinearfUhrungen verfUgen Uber verschiedene Vorspannklassen (siehe Tabellen unten).
Die Vorspannung verbessert die Steifigkeit, die Prézision und Verwindungssteifigkeit.

AR

Vorspannklasse | Vorspannung Einsatzbereich

Besonders leichtgdnge FUhrungssysteme.

VC Spiel 2um - 13um Anwendbar wo Ungenaugigkeiten in angegebenem
Spiel-Bereich unproblematisch sind.

Vo * Ubergangsbereich FUr genaue FUhrungssysteme bei gleichzeitig moglichst

Spiel (4um) — Vorspannung (0,02 C) | geringer Verschiebekraft.

Vi Vorspannung (0,05 C) F.ur Fuhrgngss;./steme die eine hohe Anforderung an die
Eigensteifigkeit stellen.

Vo VERE TG D68 E] F.ur FuhrL{ngssYS’reme die eine sehr hohe Anforderung an die
Eigensteifigkeit stellen.

* Standardma@Big liefern wir die Fihrungen und Wagen mit der Vorspannklasse VO und der Genauigkeitsklasse N.

Vorspannklasse | Vorspannung Einsatzbereich

Besonders leichtgdnge FUhrungssysteme.

VC Spiel 2um - 13um Anwendbar wo Ungenaugigkeiten in angegebenem
Spiel-Bereich unproblematisch sind.

Vo * Ubergangsbereich FUr genaue FUhrungssysteme bei gleichzeitig moglichst

Spiel (4um) — Vorspannung (0,02 C) | geringer Verschiebekraft.

Vi Vorspannung (0,08 C) Fyr Fuhru.ngss;./steme die eine hohe Anforderung an die
Eigensteifigkeit stellen.

V2 Vorspannung (0,13 C) Fyr Fuhru.ngssx./s’reme die eine sehr hohe Anforderung an die
Eigensteifigkeit stellen.

* StandardmdBig liefern wir die Fihrungen und Wagen mit der Vorspannklasse VO und der Genauigkeitsklasse N.

Beim Einsatz von mehreren FOhrungswagen auf einer Fihrungsschiene bzw. auf mehreren FUhrungsschienen wird das
Spiel beim FGhrungswagen VC hdaufig egalisiert. Unterliegt das FUhrungssystem hdheren Temperaturschwankungen,
sollten die FUhrungswagen VC bzw. VO als Loslagerseite eingesetzt werden, um gréBere Verspannungen zu vermeiden.
FOhrungswagen VC und VO sind nur in den Qualitétsklassen H und N verfUgbar.

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.
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Genauvigkeitsklassen

Genavigkeiten

Die ARC/HRC LinearfUhrungen sind in 5 verschiede-
nen Genauigkeitsklassen eingeteilt: N, H, P, SP und UP.
Somit kann die gewinschte Genauigkeit anhand der
Maschinen-Applikation gewdhlt werden.

[]e]w

W2
//1P]

Genavigkeitstabelle

Genauvigkeitsklassen (um) N * H P SP up
Héhentoleranz H H +100 +40 +20 10 +5
Hohendifferenz zwischen verschiedenen Wagen

bei der selben Position auf der Schiene A S 15 7 > .
Breitentoleranz W, W2 +40 +20 +10 +7 +5
Breitendifferenz zwischen verschiedenen Wagen

bei der selben Position auf der Schiene AW2 30 15 7 S 3

* StandardmaéBig liefern wir die Fihrungen und Wagen mit der Vorspannklasse VO und der Genauigkeitsklasse N.

Lauf-Parallelitét

40
5 35 N
:O N
= |
O 30
S 5 | H
: ——
< 20 Li—
ST L — |
= | —] SP
10 —
—— uP
! } ///_/ |
v
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Schiene (mm)

Genauig- Transport-Technik Bearbeitungs- Prazisions-Bearbeitungs- Prof- und Mess-
keitsklassen Anlagen Anlagen Einrichtungen
N * ¢ @ (e)
H (@) - -
P e () (]
SP () ()]
UP @
Beispiele Handlings-Systeme, CNC Portal-Fr&s- Dreh- / Fras-Maschinen, 3D-Mess-Maschinen,
Verpackungs-Anlagen, maschinen, Holz- Schleif-Maschinen, Mess- und Prof-Anlagen
Montage-Automaten | bearbeitungs-Anlagen, Erodier-Maschinen
Stanz-Maschinen, (EDM), CNC-Bearbei-
Spritzguss-Anlagen tungs-Center

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.
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Zulassige Hohenabweichung der Aufspannfldchen

Querrichtung

Die zul@ssige Hohenabweichung in Querrichtung wird anhand der nachfolgenden Formel bestimmt.

V1=WxD,

V1

V1 = Zul@ssige Hohenabweichung
W W = Abstand der Fihrungsschienen
- o D: = Berechnungsfaktor

FOhrungswagen ARC/HRC Berechnungsfaktor D,

Standard FN / MN Spiel (VC) Ubergang (VO) * | Vorspannung | Vorspannung | Vorspannung
Lang FL / ML (0,05C) (0,08 C) (0,013 C)
Kurz FS / MS 4.5x10* 40x10* 2.3x 10 2.0x 10* 1.5x 10

* StandardmdBig liefern wir die Fihrungen und Wagen mit der Vorspannklasse VO und der Genauigkeitsklasse N.

Langsrichtung

Die zuldssige Hohenabweichung in Langsrichtung wird anhand der nachfolgenden Formel bestimmt.

V2

V2=Lx

D,

V2 = Zuléssige Hohenabweichung

L
D

Abstand der Fihrungswagen
Berechnungsfaktor

Berechnungsfaktor D

FOhrungswagen ARC/HRC/ERC/WRC FOhrungswagenlénge
Standard Kurz Lang

Spiel (VC) 4.5x10* 6.3x10% 3.8x10*
Ubergang (VO) * 4.0x10* 58x10* 3.2x10*
Vorspannung (0,05 C) 2.3x 10 3.9 x 10 2.0x 10
Vorspannung (0,08 C) 2.0x 10+ 1.7 x 10+
Vorspannung (0,013 C) 1.5x10% 1.3x 10

* StandardmaBig liefern wir die Fihrungen und Wagen mit der Vorspannklasse VO und der Genauigkeitsklasse N.

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.
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www.dold-mechatronik.de

Seite 12
DOLD Mechatronik

Schleifmattstrale 2 — D-77716 Haslach

Telefon: +49 7832 / 9744670

24

Version: 2020_06

FUhrungswagen mit Kugelkette

Gerauscharmes, qualitativ hochwertiges KugelkettenfUhrungswagensystem

Die Kette (Kafig) vermeidet den direkten, punktférmigen, gegenseitigen Kontakt der Kugeln zueinander. Beim FUhrungs-
wagen ohne Kette entstehen im gesamten Bereich der KugelrUckfUhrungen gegenléufige Drehbewegungen und
Gleitreibungszusténde. Zum einen am Kontaktpunkt der Kugeln selbst, aber auch an den eingrenzenden Rucklaufzonen.
Diese negativen Eigenschaften bewirken eine erhdhte Reibung und ein erhdhtes Laufgerdusch des FOhrungswagens.
Die Kugelkette entspannt die komplette RUckfGhrung der Kugelreihen und fUhrt zu einem wesentlich gleichmdaBigeren
Ablauf des Fihrungswagens. Das hin und wieder auftretende Haken des Fihrungswagens, insbesondere bei Fihrungs-
wagen mit Vorspannung ohne Kette, wird durch den Einsatz der Kette komplett vermieden.

mit Kette

) S e

Beim Einsatz der Kette enfsteht kein direkter Kontakt
zwischen den Kugeln. Die Kugeln liegen einzeln
eingebettet in den Kettengliedern.

Ohne Kette

Die Abmessungen des FUhrungswagens mit Kette
sind identisch mit dem FUhrungswagen ohne Kefte.
Es sind keine Konstruktionsdnderungen seitens des ‘
Kunden notwendig.

N N N N N
OO

Vmax 3 m/s

Belastungstest

Bedingungen

Modell
Geschwindigkeit
Hub
Ladekapazitat
Schmierung:

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

amax 250 m/s?

ARC25MN-SZC-V1-H-BLOCK
Im/sec

960mm

7.44 KN (0,3C)

Nur Erstschmierung

Bei dem FUhrungswagen ohne Kette besteht kein
Puffer zwischen den Kugeln. Die Folge sind erhdhte
Reibung und erhohtes Laufgerdusch.
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FOhrungswagen mit Kugelkette Bestellhinweise

Belastung und Lebensdauer Bestimmung der Fihrungsschienenldnge und Bohrungsendabstdnde

Die Berechnung der Lebensdauer kann nach der auf Seite 9 vorgegebenen Formeln errechnet werden. Beim Einsatz
der FOhrungswagen mit Kugelkette ist eine Kugel im Tragbereich weniger im Einsatz als bei den FUhrungswagen ohne W L L : L ; L ; L ;
Kugelkette. Durch diese Tatsache muss der Tagzahlwert theoretisch um 10% reduziert werden. Bei Lebensdauerunter-
suchungen von Fuhrungswagen mit Kugelkette unter Laborbedingungen hat sich allerdings gezeigt, dass die erreichten
Lebensdauerwerte nicht reduziert auftraten im Vergleich zu FUhrungswagen ohne Kugelkette. Der positive Effekt der
Kettenglieder, entspannte RUcklaufzone, keine Kontaktreibung der Kugel zueinander und auch die gute Schmierfett- P P ‘ ‘
verteilung gleichen den Verlust der einen Tragkugel komplett aus. i

Toleranzen: P;£0,5mm L=%+1,0mm

Gleittest Ablauftest Laufruhe CroBe Teilung (P Senkungs -
Modell ohne Kette: ARC25MN-S-V1-N-BLOCK  In der untenstehenden Grafik ist das Ablaufverhalten von Schrauben-
Modell mit Kette: ARC25MN-SZC-V1-H-BLOCK FUhrungswagen mit Kugelkette und ohne Kugelkette gegen- kopf AHZO hl P = I_K / P
Ubergestellt. 15 40 7,5
Geschwindigkeit 10mm/sec 20 0 95
25 0 n Auf ganze Zahlen abrunden
30 80 14 o
Rechenbeispiel
35 80 14
a5 45 105 20 FOhrungsschiene Gr. 15; Wunschldnge 1720 mm
= Berechnung:
Z H': Ly
o — LK/ P 1720 / 60 = 28,66
) Ohne
‘% = . i J - = N T Kugelkette Abrunden 28
« S Aot L LS e AP et G,oBe Anzahl
6 L i ) e Vo v/ — Kugelkette 29
5 45 Bohrungen
g 3 L&nge aller
f
Z == FUhrungsschine: AR/HR25 N-1720-20-20 ganzen 28 x 40 = 1680 mm
5 Bohrungs-
-20 12 44 76 108 140 172 204 236 268 300 absténde
Hub (mm) "
FOhrungs-
Genauigkeitskasse FOhrungs- P2 SChdleT)en- (1720-1680) / 2 20 mm
schienen- endaan-
.. sténde
I&Gnge
P, und P2 sollten nicht kleiner als der 1/2 Senkungsdurchmesser plus 2 mm sein.
Das Beispiel zeigt eine symetrische Verteilung der AbstGnde P, und P, . Eine asysmetrische Verteilung ist ebenfalls moglich.
Wenn P1 und P2 nicht vorgegeben sind, liefern wir symetrische Endabstande.
Legende:
LK Ladnge der FUhrungsschiene nach Kundenwunsch
P Bohrungsabstand
P Abstand Schienenanfang zur ersten Bohrung
P2 Abstand Schienenende zur letzten Bohrung
Seite 14 ¢ Seite 15
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AR / HR Linearschienen

Dimensionen, Sperzifikationen und Bestellnummern

FUhrungs-Schienen (von oben verschraubbar)

Hi

Wi

Zuschnitt

Prézisionsschnitt, Bohrbild symmetrisch angeordnet, bis zu einer Ladnge von 4000mm maglich.

oD

Hi

‘IﬂL
A

AR / HR Linearschiene

ad

Schienen-Dimensionen (mm) Gewicht )
Modell - Artikel Nummer *
Wi H, P Dxdxg Schiene (g/m)
AR /HR 15 15 15 60 7.5x4.5x5.3 1290 78065-SZ---
AR / HR 20 20 20 60 9.5x6x8.5 2280 78072-SZ----
AR/ HR 25 23 23 60 11x7x9 3020 78089-SZ---
AR / HR 30 28 27 80 14x9x12 4380 78096-SZ----
AR/ HR 35 34 32 80 14x9x12 6790 o
AR / HR 45 45 39 105 20x14x17 10530 o
AR/ HR 55 53 46 120 20x16x18 14060 o

* Geben Sie zusatzlich zur Artikelnummer die L&nge in Milimeter an. Z. B. 78065-SZ-980 fur AR/HR 15 mit 980mm Lange.

** Auf Anfrage

Standardlangen

Pré&zisionsschnitt, maschinell angefast, Bohrbild symmetrisch angeordnet.

AR / HR 20 AR / HR 25 AR / HR 30

L(cr::ngq)e Artikel Nummer Artikel Nummer Artikel Nummer Artikel Nummer
300 78065-300 78072-300 78089-300 78096-300
400 78065-400 78072-400 78089-400 78096-400
500 78065-500 78072-500 78089-500 78096-500
600 78065-600 78072-600 78089-600 78096-600
700 78065-700 78072-700 78089-700 78096-700
800 78065-800 78072-800 78089-800 78096-800
1000 78065-1000 78072-1000 78089-1000 78096-1000
1200 78065-1200 78072-1200 78089-1200 78096-1200
1500 78065-1500 78072-1500 78089-1500 78096-1500
2000 78065-2000 78072-2000 78089-2000 78096-2000

Aktuelle Preise finden Sie im

DOLD Mechatronik Webshop.

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de
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Dimensionen und Spezifikationen

FUhrungs-Schienen (von unten verschraubbar)

P
\\
T T \
\
{
[ AU HiU lnoorsrion g
Modell W, H, P Mxgs L Schiene (g/m)
ARU/HRU 15 15 15 60 Mb5x7.5 4000 1290
ARU/HRU 20 20 20 60 Méx9 4000 2280
ARU/HRU 25 23 23 60 Méx12 4000 3020
ARU/HRU 30 28 27 80 M8x15 4000 4380
ARU/HRU 35 34 32 80 M8x20 4000 6790
ARU/HRU 45 45 39 105 M12x20 4000 10530
*|  ARUHRU 55 53 46 120 M14x22 4000 14060

* Modellistin der Entwicklung

** Auf Anfrage

Aktuelle Preise finden Sie im

DOLD Mechatronik Webshop.

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de
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ARC Linearwagen

Dimensionen, Sperzifikationen und Bestellnummern

ARC-M Serie (kompakte Ausfihrung, schmale Ausfihrung)
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ARC MS Serie
Montage- Tragzahlen | Stafische Momente
) Abmessun- Schienen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) 9 Gewichte
Artikel (kN) (Nm)
Modell gen (mm)
Nummer -
H W> W, H, P Dxdxgs W L Ly h2 P P2 MXQ2 M, T INR N2 N3 E Si S2 S3 S4 C Co Mro Mpo Myo | Wagen | Schiene
(9) (g/m)
78188 ARC 15MS | 24 9.5 15 15 60 | 7.5x4.5x5.3| 34 41.2 26 20.7 o 26 M4x7 - M3x6.5 M3x6 P3 &9 4.5 7.5 | 156 | 167 | 7.7 | 12.1 | 100 50 50 96 1290
78195 ARC 20 MS | 28 11 20 20 60 9.5x6x8.5 42 492 | 32.2 23 *x 32 M5x7 - M3x7.5 M3x5.5 P4 10 4 74 | 19.1 | 19.8 | 125 | 19.3 | 205 | 100 | 100 170 2280
78201 ARC 25MS | 33 12.5 23 23 60 11x7x9 48 57.4 | 38.4 27 *x 35 M6x9 - Méx7.5 M3x6.5 P4 12 5 93 | 222 | 232|182 | 27.3 | 350 | 160 | 160 300 3020
78218 ARC 30 MS | 42 16 28 27 80 14x9x12 60 68 44 35.2 L 40 M8x10 - 12 Méx8.5 Mé6x5 P5 12 7.5 12 27 | 26.7 | 23.3 | 33.1 | 520 | 230 | 230 560 4380
ARC MN Serie
78225 ARCISMN | 24 9.5 15 15 60 | 7.5x4.5x5.3| 34 55.5 | 40.3 | 20.7 26 26 M4x7 - 6 M3x6.5 M3x6 P3 385 4.5 7.5 98 | 109 | 9.9 | 175 | 140 | 105 | 105 142 1290
78232 ARC 20 MN | 28 11 20 20 60 9.5x6x8.5 42 69 52 23 32 32 MSx7 - 8 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 4 7.4 13 13.7 | 17.1 | 30.0 | 325 | 230 | 230 266 2280
78249 ARC 25 MN | 33 12.5 23 23 60 11x7x9 48 81.2 | 62.2 27 35 35 Méx9 - 8 Méx7.5 M3x6.5 P4 12 5 93 | 166 | 17.6 | 248 | 42.5 | 540 | 385 | 385 420 3020
78256 ARC 30 MN | 42 16 28 27 80 14x9x12 60 95.5 | 71.5 | 35.2 40 40 M8x10 - 12 Mé6x8.5 Méx5 P5 12 7.5 12 | 20.8 | 20.5 | 32.8 | 53.7 | 845 | 565 | 565 800 4380
o ARC 35 MN | 48 18 34 32 80 14x9x12 70 [ 111.2| 86.2 | 40.4 50 50 M8x13 - 14 Méx10 Méx7 P5 12 8 15 | 23.4 | 24.1 | 45.9 | 82.9 | 1700 | 1080 | 1080 1120 6790
ok ARC 45 MN | 60 20.5 45 39 105 | 20x14x17 86 | 135.5|102.5| 50.7 60 60 M10x17 - 14 | PT1/8x12.5| Méx10.5 P5 14 110 | 18.0 | 27.3 | 27.2 | 71.3 | 122.1| 3200 | 1910 | 1910 | 2120 10530
* e ARC 55 MN | 70 23.5 53 46 120 | 20x16x18 100 | 155.6 | 118.6| 58 75 75 M12x20 - 16 | PT1/8x14.5| Mé6x12.5 P5 14 12 19.5 | 28.5 | 29.5 | 103.4|173.1 | 5030 | 3120 | 3120 | 3880 14060
ARC ML Serie
78263 ARC 15ML | 24 9.5 15 15 60 | 7.5x4.5x5.3| 34 76.2 61 20.7 34 26 M4x7 - 6 M3x6.5 M3x6 P3 S5 4.5 7.5 | 161 | 17.2 | 13.4 | 26.9 | 215 | 235 | 235 240 1290
78270 ARC 20 ML | 28 11 20 20 60 9.5x6x8.5 42 87.2 | 70.2 23 45 32 M5x7 - 8 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 4 74 | 15.6 | 163 | 20.4 | 38.5 | 415 | 390 | 390 330 2280
78287 ARC30ML | 42 16 28 27 80 14x9x12 60 118 94 35.2 60 40 M8x10 - 12 Mé6x8.5 M6x5 P5 12 8.7 12 | 21.7 | 21.7 | 39.6 | 70.2 | 1105 | 950 | 950 1138 4380
S ARC 35ML | 48 18 34 32 80 14x9x12 70 [ 136.6|111.6 | 40.4 72 50 M8x13 - 14 Méx10 Méx7 P5 12 8 15 | 25.1 | 25.8 | 54.7 | 106.5| 2185 | 1755 | 1755 1536 6790
e ARC 45 ML | 60 20.5 45 39 105 | 20x14x17 86 |171.51138.5| 50.7 80 60 M10x17 - 14 | PT1/8x12.5| Méx10.5 P5 14 11.1 | 18.1 35 35 | 89.5 | 169.1 | 4430 | 3460 | 3460 | 3160 10530
* T ARC 55 ML | 70 23.5 53 46 120 20x16x18 100 | 202.5 | 165.5| &8 925 75 M12x20 - 16 | PT1/8x14.5| M6x12.5 PS5 14 12 19.5 | 42 43 | 129.9 | 239.7 | 6965 | 5855 | 5855 | 4800 14060
*  Modellist in der Entwicklung Mr/Mro My/Myo Mp/Mpo
#  FOhrungswagen mit 2 Befestigungsgewinde > L
wx Auf Anfrage E@ S — : %ﬂ_ —
2. Die aufgefUhrten Tragzahlen sind nicht fir Kugel-Ketten-AusfGhrung R ¢ !
3. N; =Schmierbohrung ) . ) ) ) )
4. N, = mit O-Ring abdichten, wenn Schmierstelle genutzt wird Die ob§n aufgefUhrten Trog.zohlen.uqd statische Morjnente sind berechnet noch der No.rm. ISO 14728—St.ondor<‘3|. Die
5. N2 = Schmierstelle mit heisser Nadel durchstechen, wenn genutzt werden soll anomlsche Trogzohl‘C ist die |q erknchfung und Gr.oBe kongonfe Belastung, die 0% einer Gruppe gleicher Linear-
fihrungen unteridentischen Bedingungen wahrend einer nominellen Lebensdauer von 100 km aufnehmen kann. Sofern
ein Hersteller seine Tragzahlen auf einer nominellen Lebensdauer von 50 km berechnet hat, kdnnen unsere Tragzahlen
mit dem Faktor 1,26 multipliziert werden, zum Tragzahlen-Vergleich.
X\
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ARC Linearwagen

Dimensionen, Sperzifikationen und Bestellnummern

ARC-F Serie (kompakte Ausfihrung, Flansch-Ausfihrung)
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ARC FS Serie
Montage- Tragzahlen | Stafische Momente
) Abmessun- Schienen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) 9 Gewichte
Artikel (kN) (Nm)
Modell gen (mm)
Nummer -
H W> W, H, P Dxdxgs W L Ly h2 P P2 MXQ2 M T INR N2 N3 E Si S2 S3 S4 C Co Mro Mpo Myo | Wagen | Schiene
(9) (g/m)
78294 ARC 15 FS 24 18.5 15 15 60 |7.5x4.5x5.3 | 52 41.2 26 20.7 ok 41 M5x7 M4 7 M3x6.5 M3xé RS 3%5 4.5 7.5 | 156 | 167 | 7.7 | 121 | 100 50 50 122 1290
78300 ARC 20 FS 28 19.5 20 20 60 9.5x6x8.5 59 492 | 32.2 23 *x 49 Méx10 M5 10 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 4 74 | 19.1 | 19.8 | 125 | 19.3 | 205 | 100 | 100 210 2280
78317 ARC 25 FS 33 25 23 23 60 11x7x9 73 57.4 | 38.4 27 *x 60 M8x12 Mé 12 Méx7.5 M3x6.5 P4 12 5 93 | 222 | 232|182 | 27.3 | 350 | 160 | 160 345 3020
78324 ARC 30 FS 42 31 28 27 80 14x9x12 90 68 44 35.2 ok 72 M10x15 M8 15 Méx8.5 Méx5 PS 12 7.5 12 27 | 26.8 | 23.3 | 33.1 | 520 | 230 | 230 750 4380
ARC FN Serie
78331 ARC 15 FN 24 18.5 15 15 60 |7.5x4.5x5.3| 52 55.5 | 40.3 | 20.7 26 41 MSx7 M4 7 M3x6.5 M3xé P3 3%5 4.5 7.5 8.9 [ 109 | 9.9 | 17.5| 140 | 105 | 105 184 1290
78348 ARC 20 FN 28 19.5 20 20 60 9.5x6x8.5 59 69 52 23 32 49 Méx10 MS 10 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 4 7.4 13 13.7 | 17.1 | 30.0 | 325 | 230 | 230 336 2280
78355 ARC 25 FN 33 25 23 23 60 11x7x9 73 81.2 | 62.2 27 35 60 M8x12 Mé 12 Méx7.5 M3x6.5 P4 12 5 93 | 166 | 17.6 | 248 | 42.5 | 540 | 385 | 385 524 3020
78362 ARC 30 FN 42 31 28 27 80 14x9x12 90 95.5 | 71.5 | 35.2 40 72 M10x15 M8 15 Méx8.5 Méx5 PS 12 7.5 12 | 20.8 | 20.5 | 32.8 | 53.7 | 845 | 565 | 565 1200 4380
o ARC 35 FN 48 33 34 32 80 14x9x12 100 | 111.2 | 86.2 | 40.4 50 82 M10x15 M8 15 Méx10 Méx7 P5 12 8 15 | 23.4 | 24.1 | 45.9 | 82.9 | 1700 | 1080 | 1080 1580 6790
**  FOhrungswagen mit 2 Befestigungsgewinde
=+ Auf Anfrage
2. Die aufgefUhrten Tragzahlen sind nicht fur Kugel-Ketten-AusfUhrung
3. Nz =Schmierbohrung
4. Nz =mit O-Ring abdichten, wenn Schmierstelle genutzt wird
wﬂ My/Myo Mp/Mpo
c/cot dcrico lo‘ ‘o
[©)x:cl 8 ©
lo o
Die oben aufgefihrten Tragzahlen und statische Momente sind berechnet nach der Norm: ISO 14728-Standard. Die
dynamische Tragzahl C ist die in Wirkrichtung und GréBe konstante Belastung, die 0% einer Gruppe gleicher Linear-
fihrungen unteridentischen Bedingungen wahrend einer nominellen Lebensdauer von 100 km aufnehmen kann. Sofern
ein Hersteller seine Tragzahlen auf einer nominellen Lebensdauer von 50 km berechnet hat, kdnnen unsere Tragzahlen
mit dem Faktor 1,26 multipliziert werden, zum Tragzahlen-Vergleich.
|
Seite 20 ‘ Seite 21

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de

DOLD Mechatronik

Schleifmattstrale 2 — D-77716 Haslach
Telefon: +49 7832 / 9744670

DOLD Mechatronik
SchleifmattstraBe 2 — D-77716 Haslach
Telefon: +49 7832/ 9744670

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

Version: 2020_06_24

Version: 2020_06_24



HRC Linearwagen

Dimensionen, Spezifikationen und Bestellnummern HRC-M Serie (hohe Ausfihrung, schmale Ausfihrung)

W E L
P2 L1
M P1 S3 |
- » - 7 Ul
o D - N
s 6o ]|, > = DIt e
l l L L 5 L L 5 L
©| (S =
* | == BN L]
| © Q || ” i
S4
HRC MN Serie
Montage- Tragzahlen | Stafische Momente
) Abmessun- Schienen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) 9 Gewichte
Artikel (kN) (Nm)
Modell gen (mm)
Nummer -
H W> W, H, P Dxdxgs W L Ly h2 P P2 Mxg2 M T INR N2 N3 E Si S2 S3 S4 C Co Mro Mpo Myo | Wagen | Schiene
(9) (g/m)
78140 HRC 1I5MN | 28 9.5 15 15 60 | 7.5x4.5x5.3 | 34 55.5 | 40.3 | 24.7 26 26 M4x7 - 6 M3x6.5 M3xé P3 3.5 85 [ 11.5| 98 | 109 | 9.9 | 17.5 | 140 | 105 | 105 184 1290
78157 HRC 20 MN | 30 12 20 20 60 9.5x6x8.5 44 69 52 25 36 32 M5x8.5 - 8 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 6 9.4 11 11.7 | 17.1 | 30.0 | 325 | 230 | 230 318 2280
78164 HRC 25 MN | 40 12.5 23 23 60 11 x7x9 48 81.2 | 62.2 34 35 35 M6x9 - 12 Méx7.5 M3x6.5 P4 12 12 163 | 16.6 | 17.6 | 248 | 42.5 | 540 | 385 | 385 578 3020
78171 HRC 30 MN | 45 16 28 27 80 14x9x12 60 95.5 | 71.5 | 384 40 40 M8x12 - 12 Méx8.5 Méx5 PS 12 10.5 15 | 20.8 | 20.5 | 32.8 | 53.7 | 845 | 565 | 565 896 4380
o HRC 35 MN | 55 18 34 32 80 14x9x12 70 | 111.2| 86.2 | 47.4 50 50 M8x13 - 14 Méx10 Méx7 P5 12 15 22 | 23.4 | 24.1 | 459 | 82.9 | 1700 | 1080 | 1080 1430 6790
o HRC 45 MN | 70 20.5 45 39 105 | 20x14x17 86 | 135.5|102.5| 60.7 60 60 M10x20 - 14 | PT1/8x12.5| Méx10.5 P5 14 | 210 | 28.1 | 27.3 | 27.3 | 71.3 | 122.1 ] 3200 | 1910 | 1910 | 2794 10530
* ok HRC 55 MN | 80 23.5 53 46 120 | 24x16x18 100 | 155.6 | 118.6| 68 75 75 M12x24 - 16 | PT1/8x14.5| Méx12.5 P5 14 22 | 29.5 | 28.5 | 29.5 | 103.4 | 173.1 | 5030 | 3120 | 3120 | 4780 14060
HRC ML Serie
78379 HRC 15ML | 28 9.5 15 15 60 |7.5x4.5x5.3 | 34 76.2 61 24.7 26 26 M4x7 - 6 M3x6.5 M3xé P3 3%5 85 | 11.5 | 20.1 | 21.2 | 13.4 | 26.9 | 215 | 235 | 235 300 1290
78386 HRC 20 ML | 30 12 20 20 60 9.5x6x8.5 44 872 | 70.2 25 50 32 M5x8.5 - 8 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 6 9.4 | 13.1 | 13.8 | 20.4 | 38.5 | 415 | 390 | 390 400 2280
78393 HRC 25 ML | 40 12.5 23 23 60 11x7x9 48 105 86 34 50 35 M6x9 - 12 Méx7.5 M3x6.5 P4 12 12 16.3 | 21 22 | 30.7 | 57.7 | 735 | 710 | 710 685 3020
78409 HRC 30 ML | 45 16 28 27 80 14x9x12 60 118 94 38.4 60 40 M8x12 - 12 Méx8.5 Méx5 PS 12 10.5 15 | 21.7 | 21.8 | 39.6 | 70.2 | 1105 | 950 | 950 1150 4380
o HRC 35 ML | 55 18 34 32 80 14x9x12 70 | 136.6|111.6 | 47.4 72 50 M8x13 - 14 Méx10 Méx7 P5 12 15 22 | 25.1 | 25.8 | 54.7 | 106.5| 2185 | 1755 | 1755 1953 6790
ok HRC 45 ML | 70 20.5 45 39 105 | 20x14x17 86 | 171.5|138.5| 60.7 80 60 M10x20 - 14 | PT1/8x12.5| Mé6x10.5 P5 14 | 21.1 | 28.1 35 35 | 89.5 | 169.1 | 4430 | 3460 | 3460 | 4060 10530
* e HRC 55ML | 80 23.5 53 46 120 | 24x16x18 100 | 202.5|165.5| 68 95 75 M12x24 - 16 | PT1/8x14.5| Méx12.5 P5 14 22 | 29.5 | 42 43 1 129.9 | 239.7 | 6965 | 5855 | 5855 | 6060 14060
*  Modell ist in der Entwicklung
#x Auf Anfrage
2. Die aufgefUhrten Tragzahlen sind nicht fir Kugel-Ketten-AusfGhrung
3. Nz =Schmierbohrung
4. Nz =mit O-Ring abdichten, wenn Schmierstelle genutzt wird
Mr/Mro My/Myo Mp/Mpo
cicot ¥ cico ) —~
—— o o
C/Co = (@7 @] + C/Co o o] == —
1"1_ ©o_o© : :
Die oben aufgefihrten Tragzahlen und statische Momente sind berechnet nach der Norm: ISO 14728-Standard. Die
dynamische Tragzahl C ist die in Wirkrichtung und GréBe konstante Belastung, die 0% einer Gruppe gleicher Linear-
fUhrungen unteridentischen Bedingungen wéhrend einer nominellen Lebensdauer von 100 km aufnehmen kann. Sofern
ein Hersteller seine Tragzahlen auf einer nominellen Lebensdauer von 50 km berechnet hat, kdnnen unsere Tragzahlen
mit dem Faktor 1,26 multipliziert werden, zum Tragzahlen-Vergleich.
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HRC Linearwagen

Dimensionen, Sperzifikationen und Bestellnummern

HRC-F Serie (hohe Ausfuhrung, Flansch-Ausfihrung)
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HRC FN Serie
Montage- Tragzahlen | Stafische Momente
) Abmessun- Schienen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) FUhrungswagen-Dimensionen (mm) 9 Gewichte
Artikel (kN) (Nm)
Modell gen (mm)
Nummer -
H W> W, H, P Dxdxgs W L Ly h2 P P2 Mxg2 M T INR N2 N3 E Si S2 S3 S4 C Co Mro Mpo Myo | Wagen | Schiene
(9) (g/m)
78102 HRC 15 FN 24 16 15 15 60 | 7.5x4.5x5.3 | 47 55.5 | 40.3 | 20.7 30 38 MSx7 M4 7 M3x6.5 M3xé RS 3%5 4.5 7.5 7.8 8.9 9.9 | 17.5 | 140 | 105 | 105 174 1290
78119 HRC 20 FN 30 21.5 20 20 60 9.5x6x8.5 63 69 52 25 40 53 Méx10 MS 10 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 6 9.4 9 9.7 | 17.1 | 30.0 | 325 | 230 | 230 396 2280
78126 HRC 25 FN 36 23.5 23 23 60 11x7x9 70 81.2 | 62.2 30 45 57 M8x12 Mé 12 Méx7.5 M3x6.5 P4 12 8 123 | 11.6 | 12.6 | 248 | 42.5 | 540 | 385 | 385 626 3020
78133 HRC 30 FN 42 31 28 27 80 14x9x12 90 95.5 | 71.5 | 35.2 52 72 M10x15 M8 16 Méx8.5 Méx5 PS 12 7.5 12 148 | 14.5 | 32.8 | 53.7 | 845 | 565 | 565 1110 4380
o HRC 35 FN 48 33 34 32 80 14x9x12 100 | 111.2 | 86.2 | 40.4 62 82 M10x15 M8 16 Méx10 Méx7 P5 12 8 15 17.4 | 18.1 | 45.9 | 82.9 | 1700 | 1080 | 1080 1550 6790
o HRC 45 FN 60 37.5 45 39 105 | 20x14x17 120 | 135.5 | 102.5 | 50.7 80 100 M12x18 MI10 | 19 | PT1/8x12.5| Méx10.5 P5 14 1.1 | 180 | 173 | 17.3 | 71.3 | 122.1| 3200 | 1910 | 1910 | 2747 10530
* e HRC 55 FN 70 43.5 53 46 120 | 24x16x18 140 | 155.6|118.6| 58 95 116 M14x20 M12 | 20 | PT1/8x14.5| Méx12.5 P5 14 12 19.5 | 28.5 | 29.5 [103.4 [ 173.1 | 5030 | 3120 | 3120 | 5240 14060
HRC FL Serie
78416 HRC 20 FL 30 21.5 20 20 60 9.5x6x8.5 63 872 | 70.2 25 40 58 Méx10 MS 9 M3x7.5 M3x5.5 P4 10 9.4 | 18.1 | 188 | 20.4 | 38.5 | 415 | 390 | 390 504 2280
78423 HRC 25 FL 36 23.5 23 23 60 11x7x9 70 105 86 30 45 57 M8x12 Mé 12 Mé6x7.5 M3x6.5 P4 12 8 123 | 23.5 | 24,5 | 30.7 | 57.7 | 735 | 710 | 710 605 3020
78430 HRC 30 FL 42 31 28 27 80 14x9x12 90 118 94 35.2 52 72 M10x15 M8 16 Mé6x8.5 Mé6x5 P5 12 7.5 12 | 25.7 | 25.8 | 39.6 | 70.2 | 1105 | 950 | 950 1385 4380
e HRC 35 FL 48 33 34 32 80 14x9x12 100 | 136.6 | 111.6 | 40.4 62 82 M10x15 M8 16 Méx10 Méx7 P5 12 8 15 | 30.1 | 30.8 | 54.7 [ 106.5| 2185 | 1755 | 1755 | 2000 6790
o HRC 45 FL 60 37.5 45 39 105 | 20x14x17 120 | 171.5]138.5 | 50.7 80 100 M12x18 MI10 | 19| PT1/8x12.5| Méx10.5 P5 14 11.1 | 18.1 35 35 | 89.5 | 169.1 | 4430 | 3460 | 3460 | 4280 10530
* ok HRC 55 FL 70 43.5 53 46 120 | 24x16x18 140 | 202.5 | 165.5| 58 95 116 M14x20 M12 | 20 | PT1/8x14.5| Méx12.5 B 14 12 19.5 | 42 43 | 129.9 1 239.7 | 6965 | 5855 | 5855 | 7480 14060
*  Modell ist in der Entwicklung
. Auf Anfrage
2. Die aufgefUhrten Tragzahlen sind nicht fur Kugel-Ketten-Ausfuhrung
3. Nz =Schmierbohrung
4. Nz =mit O-Ring abdichten, wenn Schmierstelle genutzt wird
Aﬁ/M\yo Mp/Mpo
[ [
O Gie[ O
b o
Die oben aufgefihrten Tragzahlen und statische Momente sind berechnet nach der Norm: ISO 14728-Standard. Die
dynamische Tragzahl C ist die in Wirkrichtung und GréBe konstante Belastung, die 0% einer Gruppe gleicher Linear-
fUhrungen unteridentischen Bedingungen wéhrend einer nominellen Lebensdauer von 100 km aufnehmen kann. Sofern
ein Hersteller seine Tragzahlen auf einer nominellen Lebensdauer von 50 km berechnet hat, kdnnen unsere Tragzahlen
mit dem Faktor 1,26 multipliziert werden, zum Tragzahlen-Vergleich.
|
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MDDOLD
ZUbehar Mechatronik

Langzeit-Schmierung

Unsere FGhrungswagen kdnnen in der Z-AusfUhrung
mit einem eingebetteten Schmierreservoir geliefert
werden. Das eingebettete Schmierreservoir versorgt
direkt die Walzkorper mit Schmiermittel. Durch diese
Funktion koénnen die Schmierintervalle erheblich
verldngert werden. Das Eco-System ist besonders
wirksam bei Kurzhubeinsatz.

Oben eingebettetes Schmierreservoir

N
I s g o L

TT T T

—

Unfen eingebettetes Schmierreservoir

Schmierintervalle

Nachschmierintervalle fir Standard-Kugelfihrung
(ohne Schmiereinheit)

400
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350

300
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Belastung F/ C

Nachschmiermengen fir Standard - Fihrungswagen

Standard - FUhrungswagen
Nachschmiermenge in mm?
GroBe
Type FS / MS Type FN / MN Type FL / ML
15 1500 1750 2000
20 1500 1750 2000
25 1800 2200 2600
30 2000 2500 3000
35 2000 2500 3000
45 3000 3500 4000
55 3500 4000 4500

Die FOhrungswagen werden Erstbefettet ausgeliefert,

um einen Notlauf sicherzustellen.

Schmiernippel und Schmierpresse

Nachfolgende Schmiernippel sind Bestandteil der FOhrungswagenlieferung

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

Nippel Auswahl

GréBe NippelgroBe Nippel Typ
Bohrung seitliche Standard
Bohrung (im FGhrungswagen
beigelegt)
15 M3 M3 A-M3
20 M3 M3 B-M3
25 Mé M3 B-Mé
30 Mé Mé B-Mé
&5 Mé Mé B-Mé
45 PT1/8 Mé B-PT1/8
58 PT1/8 Mé B-PT1/8

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de
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Vorsatzdichtung fur ARC/HRC

Externe Vorsatzdichtung mit Niro — Metallplatte

Technische Informationen zur Vorsatzdichtung NBR (Nitrile Butadiene Rubber) Synthesekautschuk

Die Vorsatzdichtung wird empfohlen im Bereich von sehr schmutziger Umwelt, wie Holzbearbeitungsindustrie, Papierin-
dustrie, beim Einsatz von KUhlschmiermittel, generell beim Risiko einer groBen Verschmutzung der LinearfUhrungen. Da
Schmutz fUr eine LinearfOhrung eines der Hauptrisiken ist, empfehlen wir die Applikation immer auf ein Schmutzrisiko zu
bewerten und gegebenenfalls Vorsatzdichtungen einzusetzen. Um die Abdichtung so optimal als mdglich zu gestalten
ist die Vorsatzdichtung immer mit ausreichend Vorspannung zur FOhrungsschiene ausgelegt, was zur Folge hat, dass
ein hdherer Reibwert der FUhrungswagen enfsteht. Die Vorsatzdichtung wird durch eine nichfrostende Metallplatte
stabilisiert.

* Die Vorsatzdichtung ist einsetzbar fur einen Temperaturbereich von -30 bis +80 Grad
* Verwendbar fUr KUhlschmiermittel

* Resistent gegentber mineralischen und biologischen Ol

Seite 27
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Schmiernippel

Vorsatzdichtung
. By !
D2 — Sl oder|
€PE oo T
Gummi Niro-Platte
T O/ (@] % o ﬁ @] Q\
© ©
O J o ||
S Distanzhilse
Distanzhilse
Niroplatte
Befestigungsschraube

Gr. T i1 t2 W H S1 S$2 D1 D2 N1 N2 Ln

15 4 1 & 33 203 | 25 | 102 | 3,5 | 3,5 | M3x0,35 | M3x0,5 9

20 4 1 3 41 12251 29 [ 11,5] 3,5 | 3,5 | M3x0,35 | M3x0,5 9

25 52| 12 4 47 | 26,5 | 36,5 | 13,5 | 45 | 6,5 M4x0,5 | Méx0,75 12

30 6 1.5 | 45 | 58 | 342 | 425|175 | 45 | 65 M4x0,5 | Méx0,75 12

35 6 1,5 | 45| 68 | 393 | 50 | 20,5 | 45 | 65 M4x0,5 | Méx0,75 12

45 6 1,6 | 45 | 84 | 496 | 65 | 249 | 45 10 M4x0,5 PT1/8 15
Einheit: mm
Montage Anleitung:

Bestellhinweise
Bestellung nur auf Anfrage

Bei der Montage der Vorsatzdichtung ist zu empfehlen, dass der FUhrungswagen bereits auf der Fihrungs
schiene aufgeschoben ist.
Stellen Sie sicher, dass die DistanzhUlsen in der Dichtung installiert sind. Wenn nicht bitte monfieren.
Schieben Sie die Vorsatzdichtung von der Stirnseite der Fihrungsschiene auf, bis zum FUhrungswagen und
schrauben Sie die Vorsatzdichtung an den Fohrungswagen. Schrauben fUr die Befestigung sind beigelegt.
Beim Anschrauben der Vorsatzdichtung darauf achten, dass diese nicht einseitig verspannt wird, lassen Sie
der Vorsatzdichtung die Freiheit sich selbst optimal auszurichten.
Testen Sie den FUGhrungswagen auf einen gleichmd&Bigen ruhigen Ablauf. Die stirnseitige Metallplatte darf
keinen Kontakt zur Schiene haben.
Auf Kundenwunsch werden Fohrungswagen auch mit montierten Vorsatzdichtungen zur VerfGgung gestellt.

Ein Set Vorsatzdichtungen besteht aus:

1 StUck Dichtplaftte mit Metallplatte
3 Schrauben zur Befestigung (1x N2 und 2x N1)
1 StUck Standard - Schmiernippel

(Hinweis: FUr einen Wagen werden zwei Vorsatzdichtungen bendtigt)

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.
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Hand-Klemmelemente MC

Hinweis:

Verwendbar fUr KugelfGhrungsschienen.

Montagehinweis:

Temperatureinsatzbereich 0 - 70 °C
Auf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

e eleme Distanzpla
Gr. | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung | Haltekraft! | Anziehdreh- |  Artikel-Nr. Artikelbez. Hohe (h) Verwen-
Klemm- Klemmelement (N) moment Distanzplatte Distanzplatte Dist. platte dung Dist.
element (fir ARC keine (Nm) (nur for HRC) (mm) Platte
Distanzplatten nétig)
15 78447 ARC/HRC-MC-15-01 1200 4 78485 HRC-MP-15-01 4 HRC MN/ML
20 78454 ARC/HRC-MC-20-01 1200 5 78492 HRC-MP-20-01 2 HRC;'\';//‘FNL/ML
78508 ERC-MP-25-01 8 HRC FN/FL
25 78461 ARC/HRC-MC-25-01 1200 7
78515 HRC-MP-25-01 7 HRC MN/ML
30 78478 ARC/HRC-MC-30-01 1200 12 78522 HRC-MP-30-01 3 HRC MN/ML
35 ok ARC/HRC-MC-35-01 1200 12 ok HRC-MP-35-01 7 HRC MN/ML
45 ok ARC/HRC-MC-45-01 1200 15 ok HRC-MP-45-01 10 HRC MN/ML
*+ Auf Anfrage 5 E,
X i 777;777 | 82
* A / (4
| a E} ‘ v = A
- e e B| E \ R R —:—
N3 N:]}\ ; T 8 J‘ & P e— g
LD S N
| L
C L B T
a) Distanzplatte (Zubehor)
b) Stellung des Handhebels verénderbar.
Gr. MaBe (mm) Gewicht
A | B | C | E E | B | W | H h L Lo| 2| Ns | S, (Kg)
15 | 37 24 1195|170 | 170 | 35 24 19 4 44 30,0 | 30,0 5 M4 0,10
20 | 40 24 | 24,5 | 150 | 150 | 4,5 28 23 2 44 30,0 | 30,0 6 M5 0,20
25 | 68 28 | 280 | 20,0 | 20,0 | 4,0 &3 26 | 3/7 64 38,0 | 41,0 8 Mé 0,28
30 | 70 39 | 340 | 220 | 220 | 85 42 33 3 64 38,0 | 41,5 8 Mé 0,64
35 | 96 39 | 380 | 240 | 240 | 7.5 48 39 7 78 46,5 | 50,5 10 M8 0,87
45 | 92 44 | 47,0 | 26,0 | 26,0 | 9.0 60 44 10 78 46,5 | 50,5 14 | M10 0,98
1) PrGfung durchgefUhrt mit dliger FGhrungsschiene
2) Handhebel ausgerastet
3) Hohenausgleich mit Distanzplatte (h) je nach FOhrungswagenhdhe
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Pneumatische-Klemmelemente MK / Druck schlieBend

Hinweis:
Verwendbar fUr KugelfGhrungsschienen.

Montagehinweis:

Temperatureinsatzbereich 0 — 70 °C
AuUf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

Max. Betriebsdruck: 8 bar

e eleme Distanzp
Gr. | Artikel-Nr. Artikelbezeichnung Haltekraft? Artikel-Nr. Artikelbez. Héhe (h) Verwendung
Klemm- Klemmelement (N) Distanzplatte Distanzplatte Dist. Dist. Platte
element (fUr ARC keine (nur fir HRC) platte
Distanzplatten noéfig) (mm)
15 78805 PN-KE-DB-MK1514D 400 78881 PN-DP-PMK15-4 4 HRC MN/ML
20 78812 PN-KE-DB-MK2014D 650 78898 PN-DP-PMK20-2 2 HRC;'\I;?FNL/ML
25 78829 PN-KE-DB-MK2514D 1200 78904 PN-DP-PMK25-4 HRC MN/ML
30 78836 PN-KE-DB-MK3005A 1750 78911 PN-DP-PMK30-3 HRC MN/ML
85 o PN-KE-DB-MK3514D 2000 e PN-DP-PMK35-7 HRC MN/ML
*x Auf Anfrage
1 FOhrungsschiene
2 Keilgetriebe
). 3 Klemmbalken
4 Gehduse
5 Pneumatikkolben
MaBe (mm)
Gr Gewicht
: ges. Bohrungsalb- Pneu. . (kg)
B A c Hoéhe D stand Anschluss Befest. Gewinde
15 | 39 | 55 | 3.2 24 15 M5 4x M4 - 4,5 fief 2,287
20 | 39 60 3 28 15 M5 4x M4 - 4,5 tief 3,081
25 | 35 | 75 | 3.5 36 20 MS 4x M6 - 8 fief 3,434
30 | 39 90 | 3.5 42 22 M5 4x M8 - 7 fief 5,973
35 | 39 | 100 4 48 24 M5 4x M8 - 10 fief 8,594
1) PrGfung durchgefUhrt mit dliger Fihrungsschiene
2) Handhebel ausgerastet
3) Hohenausgleich mit Distanzplatte (h) je nach FOhrungswagenhdhe
4) Prifung durchgefUhrt mit dliger FUhrungsschiene, bei 6 bar Betriebsdruck
Alle Angaben berufen sich auf: www.zimmer-group.de Seite 30

Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de

DOLD Mechatronik

Schleifmattstrale 2 — D-77716 Haslach
Telefon: +49 7832 / 9744670

Version: 2020_06_24

Hinweis:

Verwendbar fUr KugelfUhrungsschienen.

Montagehinweis:

Temperatureinsatzbereich 0 — 70 °C
AUf eine steife Anschlusskonstruktion achten.

Max. Betriebsdruck: 8 bar

Cr. | Artikel-Nr. | Artikelbezeichnung | Haltekraft! | Offnung- | Halte- Artikel-Nr. Artikelbez. Héhe (h) | Verwendung
Klemm- Klemmelement (N) druck kraft¥ | Distanzplatte Distanzplatte Dist. platte | Dist. Platte
element (fGr ARC keine (bar) Plus (N) (nur fir HRC) (mm)

Distanzplatten néfig)

15 78843 PN-KE-FS-MKS1514D 650 55 1050 78881 PN-DP-PMK15-4 4 HRC MN/ML

20 78850 PN-KE-FS-MKS2014D 400 5,5 1050 78898 PN-DP-PMK20-2 2 HR%\’;//‘FNL/ML

25 78867 PN-KE-FS-MKS2514D 750 59 1400 78904 PN-DP-PMK25-4 HRC MN/ML

30 78874 PN-KE-FS-MKS3005A 1050 5,5 9 78911 PN-DP-PMK30-3 3 HRC MN/ML

85 e PN-KE-FS-MKS3514D 1250 55 2200 e PN-DP-PMK35-7 HRC MN/ML

wx AUf Anfrage
1 FOhrungsschiene
2 Keilgetriebe
3 Klemmbalken
4 Gehduse
5 Pneumatikkolben
6 Federenergiespeicher
MaBe (mm)
Gr Gewicht
: ges. Bohrungsab- Pneu. . (kg)
B A = Hohe D stand Anschluss Befest. Gewinde
15 | 58 | 55 | 3.2 24 15 M5 4x M4 - 4,5 tief 2,513
20 | 58 | 40 3 28 15 M5 4x M4 - 4,5 tief 3.32
25 | 56 | 75 | 3.5 36 20 M5 4x M6 - 8 tief 4,024
30 | 68 | 90 | 3,5 42 22 M5 4x M8 - 7 fief 6,652
35 | 67 | 100 4 48 24 M5 4x M8 - 10 tief 8,151
1) PrGfung durchgefUhrt mit dliger FUhrungsschiene
2) Handhebel ausgerastet
3) Hohenausgleich mit Distanzplatte (h) je nach FOhrungswagenhdhe
4) Prifung durchgefUhrt mit dliger FUhrungsschiene, bei 6 bar Betriebsdruck
5) Keine Haltekraft-Plus, da der Steg im Klemmelement zu schwach ist fUr die Fldchenpressung
Alle Angaben berufen sich auf: www.zimmer-group.de Seite 31

Aktuelle Preise finden Sie im
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Aktuelle Preise finden Sie im
DOLD Mechatronik Webshop.

Technische Hinweise

Dimensionen der Anschlagkante

Um die prdzise Montage der LinearfUhrungen auf
den Unterlagen sicher zu stellen, empfehlen wir das
Fixieren an eine Anschlagkante oder in einer
Vertiefung. Bei Verwendung einer Anschlagkante
oder einer Vertiefung bitfe nebenstehende Tabelle
berGcksichtigen.

h2

r2max

Typ rimax | r2max hi h2 E
15 0.5 0.5 4.0 2.5 3.3

20 0.5 0.5 5.0 4.0 5.0

25 1.0 1.0 5.0 5.0 6.0

30 1.0 1.0 6.0 55 6.6

35 1.0 1.0 6.0 6.5 7.6

45 1.0 1.0 8.0 8.0 9.3

55 1.5 1.5 10.0 10.0 12.0
Einheit: mm

Zusammengesetzte Fihrungsschienen

Die Standardl&dnge der FUhrungsschienen betragt
4000mm. FUhrungsschienen Iadnger als 4000mm k&n-
nen stumpf gestoBen werden. Durch die spezielle
StoBbearbeitung werden negative Einflisse auf die
Funkfion der LinearfOhrung vermieden. StoBstellen
werden entsprechend dem nachfolgenden
Schema gekennzeichnet.

Figur A
A 4
StoBstelle A StoBstelle B
| © © % O lAﬁA@ O © 1BEB© © %O ‘
Figur B
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© |

StoBpunkt an verschiedenen Positionen

©
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Montage Hinweise

Standard - FGhrungsschienen

Handling der Fihrungsschienen

Die FUhrungsschienen beim Auspacken nicht
beschdadigen. Insbesondere beim Entfernen der
Verpackungsfolie besteht die Gefahr, dass die
Schiene durch ein scharfes Werkzeug verkratzt wird.
Bei Bedarf koénnen sperzielle Foliendffner zur
Verfigung gestellt werden. Sicherheitsschuhe fra-
gen.

Auch wenn das gesamte Seitenprofil gehdartet und
somit sehr unempfindlich ist, sollten die FUhrungs-
schienen nicht angestoBen werden. Lange
FOhrungsschienen mit ausgeglichener Gewichts-
verteilung transportfieren. Bei unsachgemdBen
Handling besteht die Gefahr, von Knicken und Rissen.

Sidndard - FUhrungswagen

Handling der Fihrungswagen

FOhrungswagen nicht fallen lassen. Beim Auspacken
des FUhrungswagens darauf achten, dass die Trans-
portsicherung bzw. Montagehilfe nicht aus dem FUh-
rungswagen herausrutscht. Achtung Kugelverlust.
Beschadigungen beim Auspacken unbedingt ver-
meiden. Es wird empfohlen mit Handschuhen und
Schutzbrille zu arbeiten. Sicherheitsschuhe tragen.
Auf duBerste Sauberkeit beim Handling mit den
FOhrungswagen achten. Eine Verschmutzung der
Kugeln oder Laufbahnen hat erheblichen Einfluss
auf Funktion und Lebensdauer.

Fuhrungswagenmontage

Bei der FGhrungswagenmontage auf die FUhrungs-
schiene ist unbedingt die Transportsicherung bzw.
Montagehilfe zu verwenden. Die FUhrungsschiene
wird speziell angefast, um die stirnseitigen Dichtungen
des FUhrungswagens beim Aufschieben nicht zu
beschadigen.

Wird der FUhrungswagen wieder von der Schiene
demontiert, muss unbedingt die Transportsicherung
bzw. Montagehilfe wieder zur FUhrungswagen-
aufnahme verwendet werden.

Die Befestigungsschrauben fiir den Fihrungswagen
mit nachfolgendem Drehmoment (Nm) anziehen.

Schraube | Schrauben | Schrauben | Schrauben

8.8 10.9 12.9

M4 2,7 3.8 4,6

M5 5.5 8 9,3

Mé 9.5 13 16

M8 23 32 39

M10 46 64 77

M12 80 110 135

M14 125 180 215

M16 195 275 330

Empfohlene Schraubenldngen

info@dold-mechatronik.de
www.dold-mechatronik.de

GréBe Al A2 A3
15 M4x12 M5x12 M4x12
20 M5x16 Méx16 Mb5x16
25 Méx20 M8x20 Méx18
30 M8x25 M10x20 M8x20
35 M8x25 M10x25 M8x25
45 M10x30 M12x30 M10x30
55 M12x40 M14x40 M12x35

Montage der Kunsistoffabdeckkappen

Bei AnwendungderFUhrungsschiene mitSchrauben-
kopfsenkung empfehlen wir, nach der Komplett-
montage, die Schraubenkopfsenkungen mit Kunst-
stoffkappen zu verschlieBen. Die Kunststoffkappen
vermeiden das Eindringen von Schmutz Uber die
Schraubenkopfsenkung und verbessern das Ablauf-
verhalten. Die Kunststoffkappen sollten mit einer
flachen Holzleiste bindig zur Schienenkopffidche
eingeschlagen werden, sieche Abbildung
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